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INERCO PARTICIPA
EN LA CREACION
DEL CONSORCIO
TECNOLOGICO DATIA

INERCO, ACISA, el
GRUPO TECNOLOGICA e ISO-
TROL han constituido reciente-
mente el consorcio DATIA, que
nace con la vocacion de incor-
porar a mas empresas de inge-
nieria avanzada que potencien
las sinergias de DATIA.

Con esta actuacion, INER-
CO apuesta por una estrategia
de cooperacion estrecha con
empresas tecnoldgicas que
permitan el acceso a los gran-
des proyectos de ingenieria,
aprovechando las sinergias
derivadas de la especializacion
de cada uno de los cooperan-
tes.

El primer objetivo del
nuevo consorcio DATIA es el de
intervenir en el desarrollo de
dos proyectos emblematicos en
este momento: por un lado el
ensamblaje del futuro avién
europeo A-400M del consorcio
EADS, y por otro el disefio,
construccion y explotacion del
futuro Metro de la ciudad de
Sevilla.

En este sentido, el con-
sorcio DATIA ha firmado tam-
bién un acuerdo de colabora-
cion con la empresa francesa
SYSTRA, primera ingenieria de
transporte publico a nivel inter-
nacional, con proyectos en mas
de 100 paises y en mas de 225
ciudades.
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INGENIERIA DE PROYECTOS

LA CONSTRUCCION DE LA NUEVA PLANTA DE BUTANO
DE CEPSA ELF GAS AVANZA A BUEN RITMO

Los trabajos de Ingenieria de Detalle, Gestion de Compras y Direccion de Obras de la Planta de Llenado
de Butano de Cepsa EIf Gas mas grande de Espaiia, ejecutados por INERCO, avanzan a buen ritmo. La
planta, ubicada en la localidad gaditana de San Roque, tiene una capacidad de llenado de 1.800 bote-
llas por hora y dara respuesta al incremento de la demanda de botellas de butano doméstico.

La nueva
planta da res-
puesta al fuerte
incremento de
la demanda.
Cepsa EIf Gas
cuenta con seis
plantas, tres de
las cuales estan en Andalucia y
se dedican al llenado de botellas
de butano doméstico de 12,5 kg,
botellas de propano doméstico de
11 kg, y botellas de propano indus-
trial de 35 kg.

La nueva planta se ubica
estratégicamente, ya que se
encuentra en el poligono industrial
Guadarranque, en el municipio de
San Roque y muy proxima a la
Refineria Gibraltar de Cepsa.

La planta sera la
mas grande de Cepsa EIf
Gas en Espaiia

Con esta localizacion se
busca tener una alimentacion con-
tinua, desde la Refineria Gibraltar,
de los productos necesarios para
el envasado de butano, ya que,
dado el volumen de produccion,
seria inviable el abastecimiento
por camiones cisternas. La planta
esta disefiada para su operacion
en continuo en tres turnos, por lo
que a produccion total, el trasiego
minimo sera de 2 camiones de
840 botellas por hora.

Inversion y plazos

La planta, con una inversion
de mas de 5 millones de euros,
comenzara a operar a su maxima
capacidad este otofio y sera la
mas grande de Cepsa EIf Gas en

Espafia en superficie, ya que la
parcela tiene 15.000 m2. De ellos
1000 m2 se destinaran a la campa
de almacenamiento de los palets
con las botellas, 1500 m2 al par-
que de depdsitos de almacena-
miento de LPG, y 1500 m2 para los
edificios, entre los que se encuen-
tran el edificio de oficinas, el taller
y la nave con el carrusel de llena-
do. El resto se dedicara al transito
de camiones.

La planta contara con tres
depdsitos de almacenamiento
intermedio de 214 m3 cada uno,
dos de butano y uno de propano,
alimentandose en continuo desde
la Refineria Gibraltar. A partir de
estos depdsitos se suministrara el
butano al carrusel de llenado.

El carrusel de llenado

El carrusel, fabricado por la
empresa francesa Siraga, esta
disefiado para realizar el llenado de
1800 botellas/hora de butano
comercial. El carrusel cuenta con
36 puestos y 32 basculas para el
llenado simultaneo y la unidad pale-
tizadora dispone de 9 casilleros
para los palets de botellas vacias.

El butano y el propano se
almacenaran en el parque de
depdsitos cuya alimentacion se

realizara desde la Refineria

Gibraltar. El nivel en los depdsitos
se medira a través de dos senso-
res independientes, uno controla-
ra el nivel del botellén en opera-
cion normal y otro se utilizara para
activar los enclavamientos de
seguridad.

Nave del carrusel de llenado

Maxima seguridad y respeto al
medio ambiente

Cepsa EIf Gas e INERCO,
han disefiado la nueva planta con
los ultimos avances en control y
seguridad, de manera que se faci-
litaran las operaciones de trasiego
de LPG, dentro de los mas estric-
tos criterios de seguridad.

Asimismo, en el proyecto
se ha cuidado con especial aten-
cién la minimizacion de la inciden-
cia ambiental de la nueva planta.
Asi, se ha disefiado un sistema
cerrado de recogida de drenajes y
potenciales fugas, que se condu-
cen al colector de antorcha de la
Refineria Gibraltar, lo que permite
que se evite totalmente las emi-
siones de VOC a la atmosfera.

) José Luis Bayort Raposo
Jefe de Area Dpto. Ingenieria de Proyectos
jlbayort@inerco.es
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INGENIERIA AMBIENTAL

EPER, EL NUEVO REGISTRO EUROPEO DE EMISIONES
CONTAMINANTES PARA LA INDUSTRIA

El Registro EPER supone un reto critico para la industria, ya que obliga a realizar una declaracion publica
responsable de sus emisiones contaminantes, lo que repercutira en su imagen publica.

Como
consecuencia
de la Ley

16/2002, de 1
de julio (IPPC)y
concretamente
de la Decision

2000/479/CE,
surge la necesidad de crear un
completo Inventario Europeo de
Emisiones que recoja las emisio-
nes contaminantes en cada
Estado Miembro.

Para ello, cada complejo
industrial tendra la obligacion de
informar de sus emisiones a la
atmosfera y las aguas. Surge asi,
en el caso de Espafia, el Registro
Estatal de Emisiones y Fuentes
Contaminantes.

Dicho Registro estara cons-
tituido por los datos que antes del
31/12/02 deberan aportar todas
aquellas empresas cuya actividad
industrial esté recogida dentro del
Anexo | de la Ley 16/2002, por lo
que afecta a importantes sectores
industriales (energia, quimica,
petroquimica, gestion de residuos,
agroalimentacion, etc.). Asi, toda
instalacion enmarcada en este
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Las instalaciones deberan declarar las sustancias emitidas a la atmofera y al medio ambiente

Anexo debera declarar, para una
extensa lista de contaminantes,
los Kg/afio de estas sustancias
emitidos a la atmosfera y al medio
ambiente.

Informacién Publica
El principal aspecto de inte-
rés que el Registro EPER introdu-
ce es la transparencia informativa.
Es voluntad de la Comision
que, tras la recopilacion y valida-
cién de datos, éstos sean puestos

a disposicion del publico a través
de Internet, mediante multiples ser-
vicios de acceso a la informacion.
Entre dichos servicios figurara la
posibilidad de conocer las emisio-
nes correspondientes a un deter-
minado sector, entorno geografico
o complejo industrial en concreto.
El sector industrial se haya
pues en un momento critico al
tener que realizar una declaracion
publica responsable de su capaci-
dad contaminante, lo que no sélo

repercutira en su imagen en una
sociedad cada vez mas compro-
metida con el medio ambiente,
sino que ademas, los valores
suministrados seran empleados
en un futuro por la Administracion
a la hora de fijar limites o conce-
der autorizaciones para ampliacio-
nes o nuevas instalaciones.

INERCO desarrolla una
metodologia propia,
que permite determinar
las emisiones de
contaminantes

Ante este nuevo marco nor-
mativo, INERCO, en base a un
exhaustivo conocimiento de la
realidad industrial y su incidencia
ambiental, ha desarrollado una
metodologia propia, que permite
determinar la emision de contami-
nantes, mediante la medicion ana-
litica, el calculo y/o la estimacion
aplicable a cada caso concreto.

Asimismo, INERCO ofrece
sus servicios de asistencia técnica
a la industria ante las autoridades
competentes de manera que se
minimice el impacto que sobre las
empresas se ha originado por la
informacion publica derivada de
los registros EPER.

Angel Pérez Garrido
Técnico Dpto. Ingenieria Ambiental
aperez@inerco.es

SADMA

LA INDUSTRIA DEMANDA AVANZADOS
SISTEMAS DE INFORMACION AMBIENTAL

La legislacion actual exige el control y supervision de los datos
medioambientales en las plantas industriales, prueba de ello es la
cantidad de informes y datos que es necesario generar, gestionar
y transmitir a los organismos competentes de la administraciéon.

INERCO
ha desarrollado
el sistema
SADMA  con
tecnologia de
adquisicion y
procesado de
datos en bus,
de forma que interconecta los dife-
rentes equipos, ya sean sensores
o actuadores, con el sistema de
almacenamiento y gestiéon de
datos mediante un mismo cable.

Esto permite eliminar cos-
tes de instalacion y cableado, ala
vez que se simplifica el software
de control para el tratamiento de
las sefales capturadas con lo que
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se reducen los tiempos de mues-
treo y se consigue mayor robustez
de funcionamiento.

SADMA esta desarrollado
en arquitectura cliente-servidor de
forma que almacena y controla el
sistema de captura de datos
desde un Unico equipo servidor, y
desde multiples equipos cliente se
puede acceder a la informacion de
la base de datos central. A veces
es necesario introducir los datos
en el sistema de forma manual
debido a que no existen en la
planta analizadores o estaciones
automaticas que sean capaces de
hacerlo directamente. Para ello,
SADMA dispone de formularios de
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entrada manual de datos con cri-
terios de calidad por origen y
coherencia que permitan al siste-
ma detectar y avisar al usuario en
caso de introducir datos erréneos
manualmente.

Mediante internet, el usua-
rio puede conectarse al SADMA
para supervisar el estado de las

variables medioambientales y
generar informes o graficos de
evolucion desde cualquier punto
remoto, ademas se incluyen utili-
dades afiadidas de alarma.

Domingo Pérez Mira
Jefe Dpto. Ingenieria de Sistemas
dperez@inerco.es
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INGENIERIA DE PROCESOS

EL SISTEMA OPTICOM PERMITE CUMPLIR
LOS LIMITES EN LA EMISIONES DE NOx

La publicacion de la Directiva Europea 2001/80/CE, sobre limitacion
de emisiones atmosféricas de Grandes Instalaciones de Combustion
(GIC), determina un nuevo escenario para la operacion de las plan-
tas de combustion en Europa, cuyo horizonte mas cercano se sitia
en los préximos 2 anos, en los que estas instalaciones deberan defi-

nir las estrategias de control a aplicar en cada caso.

Este nuevo
escenario,
refrendado por
otras  Directi-
vas publicadas
sobre control de
contaminacion,
1 es restrictivo
respecto de la generacion de
NOx, lo que va a obligar al sector
a implementar estrategias de con-
trol basadas en medidas primarias
de ajuste de combustién, o bien
en las costosas medidas secunda-
rias o de abatimiento. La decision
sobre qué alter-
nativa escoger,
en el caso de las
emisiones
NOx, es de espe-
cial relevancia y
debe ser acome-
tida de forma inmediata para posi-
bilitar el cumplimiento efectivo de
los plazos marcados, optimizando
las inversiones necesarias.

En este contexto, INERCO
ha demostrado, a través de distin-
tos programas de optimizacion
basados en la tecnologia de
monitorizacion local en hogar
OPTICOM, la viabilidad de conse-
guir niveles de emisién de NOx

El sistema OPTICOM
presenta ventajas
de econdmicas frente a otras OPTICOM  de
opciones de control

de NOx de

inferiores a los requerimientos, de
la Directiva GIC para el 2008, en
relacion a los procesos de com-
bustion existentes.

Esta aproximacion metodo-
légica para el control de las emi-
siones de NOx se fundamenta en
el establecimiento de ajustes
orientados (mediante OPTICOM)
en los niveles locales de oxigeno
en hogar y de la tipologia de las
llamas, especificos para cada
combustible y disefio de caldera.

En la implantacion de OPTI-
COM, el software de control aso-
ciado tiene en
cuenta, ademas
de los resultados

concentraciones
gases en

hogar, la informa-
cién procedente de otros sistemas
de monitorizaciéon como EMIR llI
(caudales de carbén) o pirometria
en hogar, asi como los datos de
las variables mas relevantes de la
operacion de caldera.

Los resultados obtenidos
en diversos grupos térmicos
ponen de manifiesto reducciones
tipicas de emisiones de NOx entre
el 20 y 60 por ciento, probandose
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Version automatizada de OPTICOM instalada en una central térmica (vista lateral)

la viabilidad de conseguir valores
inferiores a los requeridos por la
Directiva GIC para el 2008 en cal-
deras de carbdén tangenciales
(500 mg/Nm3) y de arco (1200
mg/Nm3). INERCO esta realizando
programas similares de optimiza-
cién de NOx para calderas fronta-
les, tanto de carbén como de fue-
loil, asi como para calderas tan-
genciales consumiendo Orimulsion.

La tecnologia OPTICOM
presenta ventajas economicas
frente a otras opciones para con-
trol de NOx, como la implantacion
de quemadores de bajo NOx o los
sistemas de abatimiento SCR o
SNCR. De esta forma, la eficien-
cia del sistema OPTICOM esta-
blece que su empleo debe ser el
primer paso en cualquier progra-
ma para control de emisiones de
NOx, mas aun teniendo en cuenta
las mejoras en rendimiento (en
torno al 1%) y disponibilidad de la

planta que lleva asociadas de
forma adicional al control de NOx.

Francisco Rodriguez Barea
Jefe Dpto. Ingenieria de Procesos
frodriguez@inerco.es

INSTALACIONES ACTUA-
LES DE OPTICOM

El Sistema OPTICOM automatiza-
do esta instalado en los grupos
térmicos 3 de C.T. Compostilla
(ENDESA), C.T. Puente Nuevo
(VIESGO) y 2 de C.T. Guardo
(IBERDROLA), encontrandose en
fase de montaje en los grupos 2
de C.T. Pego (PEGOP) y 2 de
C.T. Teruel (ENDESA).

Asimismo, la efectividad de la tec-
nologia OPTICOM para ajuste de
combustion ha sido probada en
programas de optimizacion desarro-
llados, en base a medidas manuales,
en 9 grupos térmicos de Espafia,
Portugal e Italia.

MEJORA Y/O NUEVA
IMPLANTACION DE
ELEMENTOS DE
REGULACION

D

oD

AUTOMATIZACION
DEL CONTROL DE
ELEMENTOS DE
REGULACION

OPTICOM

INQUEMADOS

TEMPERATURAS'
EN HOGAR

CONTROL DE
COMBUSTION
OPTIMIZADO PARA
MINIMIZACION DE
EMISIONES DE NOyx Y
CONSUMO ESPECIFICO

SOFTWARE DE

OPTIMIZACION

MODELOS MODELOS
EMPIRICOS FLUIDODINAMICOS
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ESTUDIO DE TRATAMIENTO DE EFLUEN-
TES PARA EL SECTOR FITOSANITARIO

INERCO aborda en estos
momentos el analisis de las posi-
bles alternativas de tratamiento
para la depuracion de los efluen-
tes liquidos de Laboratorios
Alcotan, dedicados a la fabrica-
cién de fitosanitarios agricolas.

La complejidad de la
caracterizacion del efluente y, por
tanto, de la eleccion del tratamien-
to mas adecuado deriva precisa-
mente de la gran diversidad de
productos fabricados, asi como de
la propia operativa de produccion
tipo batch, que da lugar a un apor-
te de materia al efluente que varia
de manera significativa en caudal

y composicion dependiendo de
los productos que se fabriquen
cada dia. Por otra parte la natura-
leza refractaria de dichos produc-
tos hace que las tecnologias
genéricas no presenten buenos
rendimientos de eliminacion, sien-
do necesario tecnologias de ulti-
ma generacion.

El desarrollo de nuevas
tecnologias de tratamiento de
efluentes generados durante la
fabricacion de insecticidas, herbi-
cidas y fungicidas agricolas, supo-
ne un gran reto para el sector, a
cuya solucién contribuye INERCO
de manera activa.
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CUMBRE DE JOHANNESBURGO

NUEVAS HERRAMIENTAS PARA LA
SOSTENIBILIDAD INDUSTRIAL

INERCO anticipa, a través de su Area de Desarrollo Sostenible, la aplica-
cion de nuevos instrumentos de gestion como los Analisis del Ciclo de
Vida (ACV) y las Memorias de Sostenibilidad, que dan respuesta a los
retos intrroducidos tras la Cumbre de Johannesburgo.

El ACV
es un instru-
mento de ges-
tién para redu-
cir el uso de
materias  pri-
mas, ahorrar

— energia y mini-
mizar la contaminacion y los resi-
duos, logrando asi reducir costes
y riesgos.

EI ACV es un proceso obje-
tivo de decisién para evaluar y lle-
var a la practica procedimientos
de mejora ambiental y econémica
en la seleccion de procesos de
produccién, materias primas, pro-
veedores, estrategias de comuni-
cacion y de comercializacion, asi
como en el andlisis de lineas de
negocio. Los ACV incluyen el ciclo
completo del producto "desde la
cuna a la tumba", teniendo en
cuenta las etapas de extraccion y
procesado de materias primas,
produccién, transporte y distribu-
cién, uso, reutilizacion y manteni-
miento, asi como reciclado y dispo-
sicion de residuos. Es destacable
que, en la practica, las etiquetas
ecoldgicas de productos cuentan
generalmente con el soporte ACV.

La otra herramienta que
experimentara un gran auge en las
empresas, a raiz del impulso que
adquirirda tras la Cumbre de

‘ Ingenieria ambiental
‘ Seguridad industrial
0 Ingenieria de proyectos X A

0 Ingenieria de procesos

O Ingenieria de sistemas

' Inspeccion y control
. Gestidn de calidad,

Johannesburgo, serd la denomi-
nada "Memoria de Sostenibilidad".
Se trata de un importante
instrumento de comunicacién que
informa a las partes interesadas
sobre la gestién de la sostenibili-
dad de las organizaciones, en los
aspectos econdémicos, medioam-
bientales y sociales de sus activi-
dades, productos y servicios.

s

T e

£ i R SRR
En este sentido, INERCO
pone a disposicion de las empre-
sas sus servicios especializados
de consultoria para la realizacion
de Analisis de Ciclo de Vida y para
la elaboracion de Memorias de
Sostenibilidad, aplicando metodo-
logias especificas adaptadas a las
necesidades singulares de cada
compaiiia, con el fin de contribuir
al desarrollo sostenible y al incre-
mento de la competitividad de las
distintas lineas de negocio de una
organizacion.

Francisco Fernandez Latorre

Jefe del Area de Desarrollo Sostenible

Dpto. Gestion de Calidad, Seguridad y Medio Ambiente
flatorre@inerco.es

medio ambiente y sequridad

WWW.inerco.com

INERCO refuerza su programa
de Jornadas Técnicas

Inerco tras la vuelta de la
época estival retorna las jorna-
das técnicas organizadas por la
propia empresa. Para ello, acu-
dié a Murcia el pasado septiem-
bre para informar sobre los
"Retos y oportunidades de la Ley
16/2002 (IPPC) en Murcia”.

Asimismo, INERCO acudi-
ré4 a mediados de octubre a Las
Palmas de Gran Canaria, donde
se abordara las claves e implica-
ciones de la aplicacién de la
nueva Ley para esta Comunidad
Auténoma.

El objetivo de ambas jor-
nadas es el del facilitar la prepa-
racion de la industria y las
Autoridades Competentes ante
los retos y oportunidades deriva-
dos de la Ley IPPC

Noticias Breves

nuevos tanques de 200 m3,
mejorando por otra parte, la
homogeneizacién del producto
para su correcta utilizacion como
combustible del horno clinker.

INERCO realizara la instalacion
de Sistemas EMIR Ill para
ENDESA e IBERDROLA

INERCO ha sido contrata-
do para la instalacion de siste-
mas EMIR lll, para monitoriza-
cién automatizada de aportes de
carbén pulverizado a quemado-
res, en los Grupos 2 de C.T.
Guardo (lberdrola) y 3 de C.T.
Compostilla (ENDESA). Estas
instalaciones, que ya disponen
de Sistemas OPTICOM de moni-
torizacion del hogar, dan asi un
paso mas de cara al control opti-
mizado de sus procesos de com-
bustién.

CEPSA adjudica a INERCO la
inspeccion de seguridad de sus
principales establecimientos

EL Grupo CEPSA ha adju-
dicado al Departamento de
Inspeccién y Control de INER-
CO, la inspeccién anual de segu-
ridad en los establecimientos de
ERTISA, INTERQUISA, PETRE-
SA, Refineria Gibraltar, Refineria
La Rabida y La Refineria
Tenerife, conforme a los estable-
cido en la reglamentacién sobre
accidentes graves. La inspeccion
abordara un examen planificado
y sistematico de los equipos téc-
nicos, asi como de la organiza-
cién y los modos de gestién de la
seguridad de cada estableci-
miento.

Para ello, INERCO pondra
a disposicién de CEPSA un equi-
po de inspectores con dilatada
experiencia en los campos de la
seguridad industrial y la inspec-
cién reglamentaria.

Adjudicacion de Contrato
Llave en Mano

INERCO ha sido adjudica-
taria, bajo la modalidad Llave en
Mano, de la ampliacion de la
Planta de Almacenamiento de
Combustible Liquido CLS 38,
situada en la factoria de HOLCIM
en Jerez de la Frontera. El pro-
yecto, con un presupuesto de
mas de 700.000 euros, aumenta-
r4 la capacidad de almacena-
miento actual gracias a sus dos

AOP tendra un nuevo método
para la determinacion de con-
taminantes EPER

En respuesta a la peticion
realizada por la Asociacion de
Operadores de  Productos
Petroliferos (AOP), INERCO se
haya desarrollando una metodo-
logia para la determinacién y
cuantificacion de los contaminan-
tes considerados en el Registro
Europeo de Emisiones (EPER)
para la totalidad de las refinerias
nacionales.

El Embajador belga visita
INERCO

INERCO recibio la visita,
el pasado mes de septiembre,
del embajador belga, Claude
Misson. En el encuentro con el
Director General de INERCO,
José Gonzalez, se plantearon
potenciales lineas de colabora-
cién de INERCO con empresas
belgas.

Asimismo, Claude Misson,
se mostré muy interesado por la
integracion tanto de los servicios
de ingenieria de proyectos y pro-
ceso, de medio ambiente, como
de la capacidad en seguridad
industrial y en 1+D+I.
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