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Inerco propone realizar auditorias de "higiene industrial’ a priori
para detectar posibles situaciones de riesgo

Nuevos elementos para el
diseno de equipos y la
seguridad de los procesos

La visidn gue en las grandes instalaciones industriales se tenia acerca de los elementos y criterios
necesarios para el diseio de equipos v lo seguridad del proceso, ha ido cambiondo, de modo que
han ido incorpordndose elementos relacionados con las personas que deberdn operar dichos

equipos e instalaciones.
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Higiene industrial: gestion versus medicion
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Un nuevo enfogque
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Los panclistas como factor elave en la seguridad de slsteman (arrangue, paradas programadas) o

s L [ OO
los procesox antomalizados gir las desviaciones que e detecten Lalarmas peo Tallos,
En la mcdustria actual, & aulomatizacion de los poosce- gTuaciones de g |'!-.'r:.-.-!.. 14l

o e mupdesto un gran avance a mwivel de aeguridad v La creclente sutomatizaciin de los procesos ha poo
1] '.'||'|'II.||||I la OsTRCICHN de STHE i-_". HITAS, TR Oran b cado un aumenio cons || ahle de las sefiali Juie b

i control. Mo obstante, todas esias sefiales deben ser -\.I| i el panelists en la sals de control, por
Apiladas v gestlonadas desde un panel en ln' sala de lo que surpe la pregunia de hasia culndo este control
control, ¥a que en cualguier caso serl necesaria |3 por parte .!-': panelinta s podel realbzar de forma sey
intervencifin del hombre para activar 1 actuacidn de | ri. Ea decir, jondn rflales pued: #r ati 13

Analizar los
procesos desde
el disefio
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