Las operaciones llevadas a cabo
con el gas natural en las plantas
de recepcion, almacenamiento y
regasificacion de gas natural
licuado (GNL) llevan aparejado
un riesgo inherente al cardcter
extremadamente inflamable del
gas natural, de manera que
cualquier fuga o escape puede
desencadenar un incendio o la
generacion de una nube
inflamable. Estos riesgos exigen
que las plantas de GNL adopten
estrictos criterios tanto en el
diseiio de las instalaciones y
equipos como en la adopcion de
medidas de seguridad, entre las
que se hallan los que se han
denominado sistemas fuegod&gas.
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I gas natural constituye
una de las fuentes de
energia primaria méas
limpia, econdémica y
abundante, circunstan-
cia que ha favorecido
un aumento espectacu-
lar de su consumo en los dltimos
afos. El crecimiento del consumo
ha motivado en Espaiia la necesi-
dad de construccion de nuevas
plantas de recepcién, almacena-
miento y regasificacion de gas natu-
ral licuado (GNL) vy la ampliacién
de las ya existentes, provocando la
construccion de nuevos gaseoduc-
tos para transporte a los puntos de
consumo.

En sintesis, el proceso llevado a
cabo en una planta de recepcion, al-
macenamiento y regasificacion de
GNL (Fig. 1) es la descarga del
GNL de los metaneros y el almace-
namiento a presion atmosférica a
—160°C en grandes tanques criogé-
nicos, desde los que se bombea en
estado liquido hasta la presion de la
red (75 kgfem? normalmente) para
ser posteriormente vaporizados y
expedidos por el gaseoducto. De
forma previa a su envio al gaseo-
ducto, se dispone de un sistema de
odorizacién en el cual se inyecta al
GNL un producto odorizante (te-
trahidro tiofeno o THT, C,H,S),
con el fin de hacer el producto per-
ceptible al olfato en ¢l caso de una
fuga en las instalaciones de con-
duccién del fluido.

Por tanto, las dreas o secciones
principales de que consta una plan-
ta de GNL son:

- Pantaldn marftimo de descarga.
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- Tanques de almacenamiento
de GNL.

- Bombeo de GNL (primario y
secundario).

- Vaporizadores (de agua de mar
y combustion sumergida).

- Sistema de recuperacion de
vapores o boil-off.

- Sistema de odorizacion.

- ERM (estacion de regulacion
y medida).

- Cargadero de cisternas.

- Balsas y piscinas de GNL vy
canaletas de recogida de vertidos.

Principales riesgos
en plantas de GNL.

Capas de proteccion
de las instalaciones

El gas natural es una energia de
origen fosil que se encuentra en el
subsuelo y procede de la descompo-
sicién de materia orgdnica atrapada
en estratos rocosos. Su composi-
cién incluye diversos hidrocarburos
gaseosos, con predominio del meta-
no en una proporcion aproximada
del 90%. El resto es fundamental-
mente etano, con proporciones me-
nores de propano, butano ¥y
nitrogeno. Se trata, por tanto, de un
gas extremadamente inflamable,
con una temperatura de inflamacion
de —188°C y una temperatura de au-
toignicién de 538°C.

Por consiguiente, las operacio-
nes llevadas a cabo con el gas natu-
ral en las plantas de recepcién,
almacenamiento y regasificacion,
llevan aparejado un riesgo inheren-
te al cardcter extremadamente in-
flamable del gas natural, de manera
que cualquier fuga o escape puede
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